P\ " BIOMAC

INDUSTRY

BRIKETOVACI A PELETOVACI
TECHNOLOGIE




P\~ BIOMAC

INDUSTRY

Briketovani

Briketovaci linky slouzi ke zpracovani dfevéného odpadu do
formy brikety o pridméru 75 mm nebo 90 mm. Spolu s predra-
zenou technologii zpracovani jako pfijem, suseni a drceni jsme
schopni zpracovat odpad jakéhokoliv rozméru a vihkosti. Vyro-
ba briket je plné automatizovand od samotného lisovani, pres
automatické baleni az po nasledné robotické ukladani balik(
briket na palety pro expedici.

Hmotnost vysledného baliku briket je nej¢astéji 8 nebo 10 kg,
délka jednotlivych briket je zavisld na vlastnostech lisované

suroviny.
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Briketovaci lis

Briketovaci lis je uréen k lisovani dfevéného materidlu bez pfi-
davného pojiva. Dievéna briketa drzi svlj tvar diky spravné
vstupni suroviné, tj. frakci, vlhkosti a spradvnému nastaveni lisu.
Briketa je lisovdna do stavu a tvaru vhodného k prepravé, ma-
nipulaci (vysoka pevnost briket) a skladovani (zmenseni objemu
az 1:10). Vyslednym produktem briketovaciho lisu je nekonecny
vdlec, ktery se na automatické pile krati na poZzadovanou délku
kazdé brikety. Rliznych tvar( briket Ize dosdhnout diky vyméni-

telnym lisovacim korunkam (briketa duta nebo pIna).

_— L PRUMER
OZNACENI PRIKON BRIKETY
BL3 5080 mm 1420 mm 2505 mm 12000 kg 92 kW 1t/hod 90 mm
BL 5 5080 mm 1420 mm 2250 mm 10500 kg 72 kW 0,6 t/hod 75 mm
BL 6 NEW 4500 mm 1200 mm 1750 mm 6500 kg 72 kKW 1t/hod 90 mm
. J/
Vedeni briket

Vedeni briket zajistuje dopravu nekonecné brikety od lisu do
kratici pily. Vzhledem k vysoké vystupni teploté z lisovaciho
dstroji pIni drdha funkci chlazenli, proto je nutnd dostatecna dél-
ka drahy. Na vstupu do drahy je zafazen odklopny dil pro moz-

nost jednoduchého odpojeni brikety od lisu.

. A MINIMALNI DELKA DETEKCE KOVU
OZNACENI PRUMER BRIKETY VEDENI( V BRIKETE
VB 70 75 mm 10 m ANO
l VB 90 90 mm 12m ANO J
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Pila briket

Automaticka pila slouzi k déleni nekonecného valce brikety na
pozadovanou délku (vdhu). Provoz pily je plné automatizovany
véetné nastaveni délky brikety v zavislosti na prolisovani brike-

ty, tedy jeji samotné vahy. Bezpradny provoz zajistuje centraini |

systém odsdvani. J

o . . PRUMER .
OZNACENI ‘ DELKA ‘ VYSKA ‘ KOTOUCE HMOTNOST PRIKON
PB5 2160 mm 1120 mm 2020 mm 450 mm 1000 kg 7,5 kW
PB 6 NEW 1800 mm 1170 mm 1600 mm 400 mm 950 kg 5,5 kW

Pasova vaha briket

Pasova vaha umisténa na vystupu z pily briket kontroluje hmot-
nost kazdé brikety a v zavislosti na odchylce od poZadované
hmotnosti automaticky upravuje délku brikety v pile briket. Vaha
zaroven vyrazuje brikety, které nesplnuji kvalitu potfebnou pro
findIni baleni.

Diky pasové vaze briket ma vyrobce vzdy prehled o kvalité vy-

roby a zdroven zarucuje findInimu zdkaznikovi pfesnou deklaro-

vanou hmotnost balikl briket.

PRESNOST DETEKCE

OZNACENI VAZENI ZLOMKU

PVB 5 1170 mm 600 mm 1170 mm 1049 ANO
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Pasovy dopravnik

Brikety jsou mezi pilou pfepravovany pasovym dopravnikem.
Dopravnik zdroven slouZzi jako zasobnik briket pro plynuly chod
linky pfi obsluznych pracich, napf. pfi vyméné fdlie v bali¢ce bri-
ket. Nastavitelné bocnice zarucuji pfesné vedeni briket na pasu
v zavislosti na jejich délce. V bocnici jsou zafazeny trysky pro
ofouknuti briket od zbytk({ pilin a odfezk( z pfedchoziho krace-

ni na pozadovanou délku.

OZNACENI DELKA BRIKETY PRIKON DELKA DOPRAVNIKU

PD 250-350 mm 370 W 3-9 m (dle poctu list)

Balicka briket

Automatické zafizeni pro baleni balik(l briket probiha v automa-
tickém rezimu, v balicim cyklu od pfijmu a sefazeni briket pfes

zabaleni do félie a svafeni az po findlni smrsténi v horkovzdus-

ném tunelu a ochlazeni na vystupu z tunelu.

SPOTREBA

OZNACENI VZDUCHU HMOTNOST PRIKON
BB 5 3300 mm 1200 mm 1750 mm 150 I/min 1100 kg 16 kW
BB 6 NEW 3150 mm 1250 mm 1600 mm 120 I/min 975 kg 12 kW

Dopravnik vazeni a chlazeni

Dopravnik je umistén za smrstovacim tunelem balicky bri- U
ket. PIni funkci ochlazeni baliku, ktery ma na vystupu ze

smrstovaciho tunelu vysokou teplotu a zdroven plini funkci

kontrolniho vazeni kazdého jednoho baliku na vystupu s linky. ?

biomacindustry.cz | 5




P B0 V1A C.

INDUSTRY

Roboticka paletizace

Robotické ukladani balikl briket na paletu zarucuje vyssi pro-
duktivitu, spolehlivost a pfesny vysledny tvar palety. Diky vlast-
nimu vyvoji a spolupraci s firmou ABB m{izeme nabidnout fese-
ni na miru dle nejrliznéjsich pozadavk( zdkaznika.

e ROZMER OPAKOVATEL- =g
OZNACENI DOSAH NOSNOST PODSTAVCE NOST POZICE HMOTNOST PRIKON

IRB 460 2,4 m 110 kg 1007 x 720 mm 0,2 mm 925 kg 3,67 kW
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Peletovani

Peletovaci linky zahrnuji kompletni technologii pro vyrobu
drevénych pelet. V kombinaci s predfazenymi etapami vyro-
by jako je napf. pfijem, suseni a drceni materidlu s navazuijici-
mi ¢astmi baleni a expedice hotového produktu jsme schopni
dodat feseni $ité na miru pozadavkim zdkaznika. Pfedevsim
diky vyhradnimu zastoupeni peletovacich lisi némeckého
vyrobce SALMATEC splnuji vyrabéné pelety pozadavky nejvys-
Si kvality dle normy ENplus A1.
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Peletovaci lis

Moduldrni design peletovacich lisi Ize dokonale pfizplsobit
nejriznejsim pozadavklm zdkaznik(. RGzné provozni pod-
minky, kterym je stroj vystaven béhem svého provozu, kladou
vysoké ndroky na konstrukci a vyrobu. Z toho ddvodu jsou
peletovaci lisy vyrdbény vyhradné z vysoce kvalitnich materiald
a samoziejmé odpovidaji nejnoveéjsim bezpelnostnim normdm
a smérnicim. Vyrobni kapacity peletovacich lisGi mohou byt az

50 tun/hod v zavislosti na typu stroje a dané aplikaci.

PRACOVNI SiRKA

OZNACENI ‘ PRIKON PRUMER MATRICE MATRICE
Maxima 360 mini 15-30 kW 360 mm 40 mm 0,5t
Maxima 450 k 2x37-2x75 kW 450 mm 100, 115 mm 0,51t
Maxima 500 2x37-2x75 kW 580 mm 100, 150 mm 1-2t
Maxima 700 k 2x75-2x132 kW 700 mm 100, 130, 175, 225 mm 2-3t
Maxima 840 k 2x90-2x200 kW 840 mm 125, 200, 240, 270 mm 3-5t
Maxima 900 k 2x110-2x200 kW 900 mm 300 mm >51
J
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Protiproudy chladic

Nedilnou soucdsti peletovaci linky je protiproudy chladi¢. P¥i
lisovani dfevénych pelet vznikd velké mnozstvi tepla a horké
dfevéné pelety je potfeba v kratkém cCase dokonale vychladit,

aby si udrzely potfebnou normativni tvrdost. Chlazeni zajistuje

AVAA S

proud studeného vzduchu, ktery proudi proti sméru toku pelet.

PCH 10.10 1000-2 000 m3hod 8500 N 17000 N 1-1,5 t/hod
PCH 1414 5000-7000 m3/hod 11000 N 27200 N 5-7 t/hod
PCH 1919 8000-11000 m3/hod 14000 N 41600 N 8—11t/hod
. PCH 24.24 10000-15000 m3/hod 17000 N 51800 N 10-15 t/hod
|

Vibracni tridic
Zafizeni pro vyttizeni prachu z pelet, ktery vznika pfi prlichodu

pelet dopravnimi cestami nebo lisovaci matrici, je vibracni tfidic.

Diky nékolika stupntim tfizeni v prabéhu dopravy pelet je zajis-

téna prvotiidni Cistota dodanych pelet.

OZNACENI ROZ;"L?CLF::D'C' ‘ D%'ET_QXN' PRIKON
VT 300 x 1000 300 x 1000 mm 1240 mm 0,37 kW 1t/hod
VT 500 x 1250 500 x 1250 mm 1600 mm 0,75 kW 3 t/hod
VT 630 x 1500 630 x 1500 mm 1800 mm 2 kW 5 t/hod
VT 800 x 1600 800 x 1600 mm 1890 mm 3,5 kW 10 t/hod
VT 1000 x 2000 1000 x 2000 mm 2370 mm 1,1 kW 40 t/hod
\ y
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Pruto¢na vaha

Prltoc¢na vaha zarucuje presnou kontrolu vahy vyrobenych pe-
let po jejich ochlazeni a vytfidéni. Hodnoty jsou zobrazovany na

displeji v redlném cCase a zdroven zaznamenavany a ukladany
e ‘\
do fidiciho systému linky. ¥ L

HMOTNOST MERENEHO

OZNACENI VYKON LINKY PRESNOST VAZENI VZORKU
PV 5 max. 5 t/hod 35¢g 40 kg
PV 10 max. 10 t/hod 35¢g 80 kg

Plnici stanice BIG-BAG

Plnici stanice slouzi pro plnéni velkokapacitnich pytld
.BIG-BAG". Stanice obsahuje vazici ploSinu se zobrazovacim

zafizenim. Spolu s fidicim systémem je zajisténo automatické “

plnéni na pozadovanou hmotnost.

OZNACENI MAX. ROZMER BAGU MAX. HMOTNOST BAGU PROVEDENI VAHY

PSBB 1500 1200 x 1200 x 2000 mm 1500 kg zapustné / na podlahu

biomacindustry.cz | 11
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Balicka pelet

Automaticka balicka pelet od italského vyrobce ESSEGI je plné
automatické zafizeni pro baleni pelet do pytll. Diky pfimému
zastoupeni této spolecnosti zajistujeme kompletni sluzby od
dodavky a zprovoznéni baliciho stroje az po zaru¢ni a pozaruc-

ni servis.

OZNACENI VAHA BALIKU 5 Olgﬁn)éléwé:EiLU KAPACITA (o]
F700 50g-5kg 320 x 420 mm 20—40 sackd/min 6 kW
F1000 ECO FOCUS 5-15 kg 470 x 680 mm 7-10 sacka/min 6 kW
F1000 E/S 5-25 kg 470 x 680 mm 16—22 sa&kl/min 10 kW
F1300 SYNCRO 5-80 | 1080 x 670 mm 18—22 sackl/min 10 kW
- y

Plnici hubice

Plnici hubice slouzi pro pInéni cisteren dfevénymi peletami.
Konstrukce s dvojitym plastém, ktera je krytad teleskopickym
vakem s odsavanim zabranuje praseni do okoli pfi nakladce.
Snimace napnuti vodicich lanek a snimace pro signalizaci zapl-

néni cisterny zarucuji maximdalné jednoduchou a bezproblémo-

vou obsluhu. C V)

Otértester

Zafizeni k uréeni mechanické odolnosti pelet je otértester.
Dokladovani mechanické odolnosti pelet je dllezitou soucasti

v v

pro vyrobu pelet v nejvyssi kvalité.
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Roboticka paletizace

Robotické ukladani pytl( pelet na paletu zarucuje vyssi produk-
tivitu, spolehlivost a pfesny vysledny tvar palety. Diky viastnimu
vyVvoji a spolupraci s firmou ABB m(iZzeme nabidnout feseni na

miru dle nejriznéjsich pozadavkl zdkaznika.

o - OPAKOVATEL- oy
OZNACENI | DOSAH | NOSNOST | ROZMER PODSTAVCE NOST POZICE HMOTNOST | PRIKON

IRB 660 315 m 250 kg 1136 x 850 mm 0,1 mm 1650 kg 3,2 kW
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Prijem
a uskladneni

Pfijmové linky slouzi k uskladnéni a ndslednému plynulému

davkovani materidlu k dalSimu zpracovani, pfedevsim pro vyro-
bu dfevénych briket a pelet, ale také dalSimu zpracovani pred
samotnou vyrobou jako je napt. suSeni a drceni materialu. Diky
bohatym zkusenostem vlastniho projekéniho tymu jsme schop-
ni navrhnout feseni pro pfijem, davkovani a tfidéni jakéhokoliv
materidlu vhodného pro vyrobu dievénych briket a pelet.
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Vyhrnovaci zasobnik

Vyhrnovaci zasobniky jsou vhodné pro uskladnéni a davkovani
sypkych materidlt (piliny a stépky). Pomoci hydraulického vyhr-

novani umisténého v podlaze dochazi k rovhomérnému ddvko-

vani do navazujici technologie.

OZNACENI HMOTNOST
VZ 1-45 8600 mm 2125 mm 45 m3 10 m3hod 4000 kg
VZ 2-90 8600 mm 4250 mm 90 m? 20 m%/hod 8000 kg
VZ 1-60 11300 mm 1900 mm 60 m3 20 m3/hod 3500 kg
VZ 2-120 11300 mm 3800 mm 120 m? 40 m3hod 6500 kg
. y,

Kotoucovy tridic
Slouzi pro vytfidéni nejhrubsich necistot, které jsou nezadouci
pro dalsi zpracovani. Pomoci hvézdicovych gumovych kotoucu

zadrzuje a odvadi hrubé necistoty do zasobniku za tfidicem.

OZNACENI ‘ DELKA ‘ SIRKA ‘ PRIKON HMOTNOST

KT 300 2000-6000 mm 300 mm 2 kW 15 m*hod 1750 kg
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Excentricky tridic
Tridéni probiha pomoci excentrického pohybu materidlu po si-
tech. Timto pohybem se oddéli nadsitna frakce od podsitné. Ve-

likost vyslednych frakci zalezi na velikosti pouzitych tfidicich sit.

OZNACENI PRIKON HMOTNOST
ET 15 4500 mm 2000 mm 2 kW 15 m3/hod 1750 kg
ET 30 5700 mm 3150 mm 4 kW 30 m*/hod 3500 kg

A N N
I—n ]
L‘ : ,_J r\ﬁr

\
-

Davkovaci zasobnik H

Davkovaci zasobniky slouzi pro dostate¢nou zédsobu materidlu 1
pfed samotnou vyrobou dfevénych briket a pelet. Diky vyhrno-
vacimu mechanismu je materidl rovhomérné davkovan do na-

vazujicich dopravnich cest. Zdsobnik je osazen zafizenim pro

hlidani a zobrazeni vysky hladiny materialu v sile.

OZNACENI OME HMOTNOST
S 2400-3000 2400 mm 3430 mm 2,5 kW 6 m? 1750 kg
S 2400-6000 2400 mm 6400 mm 3 kW 12 m3 3400 kg

+420 730 163 960 | info@biomacindustry.cz
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Trasadlovy dopravnik

Trasadlové dopravniky jsou vhodné pro podavani predevsim
kusového materidlu (napf. zbytky pfi vyrobé dfevénych podlah)

pro dalsi zpracovani jako sekani a drceni.

OZNACENI SIRKA ZLABU DELKA DOPRAVNIKU PRIKON

TS 400 400 mm 2500-6000 mm 1,5 kKW

Trasadlovy st

Trasadlové stoly slouZi pro poddvani kusového materialu pro
dalsi zpracovani jako sekani a drceni. Oproti tfasadlovym do-
pravnikm maji Sirsi konstrukci, diky které Ize pohodiné nava-
Zet materidl z kontejnerd. Pro pohodIné navazeni doddvame
vyklopné kontejnery a automatickym vyklapénim bez nutnosti
zasahu obsluhy.

OZNACENI SIRKA STOLU DELKA STOLU PRIKON

TS 2000 2000-4000 mm 2000 mm 2,2 kW

biomacindustry.cz | 17
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Vyklopny kontejner B

Kontejnery vyvinuté pro snadnou dopravu a davkovani kusové-
ho materidlu na tfasadlové stoly jsou vybavené systémem pro
automatické vykldpéni bez nutnosti zdsahu obsluhy.

OZNACENI SIRKA OBJEM HMOTNOST
VK 1000 1000 mm 0,8 m? 230 kg
VK 2 000 2000 mm 1,6 m? 300 kg
VK 3 000 3000 mm 2,4 m? 400 kg
VK 4 000 4000 mm 32md 500 kg
L y

Pasovy dopravnik

Dopravnik pro dopravu sypkych a kusovych materidll ve vodo-

rovhém a Sikmém sméru.

Retézovy dopravnik — Redler —

Zatizeni pro dopravu materialu ve vodorovném nebo Sikmém

sméru s Uhlem sklonu do 15° je fetézovy dopravnik, tzv. redler.

OZNACENI DOPRAVNI VYKON

R 20 20 m3/hod
R 40 40 m3/hod
R 60 60 m3/hod
& J
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Snekovy dopravnik

Dopravnik pro transport sypkych materidlli ve vodorovném

nebo Sikmé sméru s thlem stoupani do 30°.

i

Svisly Snekovy dopravnik 4
Dopravnik pro transport sypkych materidl( ve svislém sméru. !*g#
OZNACENI DOPRAVNI VYKON
SSDK 250 10 m3/hod
SSDK 370 25 m%hod
SSDK 500 50 m*/hod )

Koreckovy elevator

Zatizeni pro dopravu materialu ve svislém sméru je koreckovy

elevator.
OZNACENI DOPRAVNI VYKON
E 20 20 m3/hod
E 40 40 m3/hod
E 60 60 m3/hod
J
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S A4 V4 e 7
useni materialu
Susici linka je zafizeni uréené k suseni nejrliznéjsich materia-
1G. Diky své konstrukci je mozné susit rliznorodé materidly jako
napf. dfevéné piliny a Stépky, fizky cukrovky a topinambury
aj. bez nutnosti technickych Uprav zafizeni, ale pouze Upravou
parametr suseni. Susicim médiem je horky vzduch, ktery pro-
chazi tfiplastovym susicim bubnem za soucasné rotace susiciho
bubnu. Tento zplsob napomaha plynulému postupu materidlu
susdrnou a prispiva k jeho rovnomérnému prosuseni.

Pro nasledné odlouceni materidlu z proudu vzduchu je za su-
Sicim bubnem umistén dvoustupriovy odlu¢ovac, diky kterému
linka spliuje nejpfisnéjsi limity povolenych hodnot emisni kon-
centrace tuhych znecistujicich latek vypousténych skrze komin
do okolniho ovzdusi.
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Bubnova susarna

Susarna je vyrobena v koncepci 3-cestného bubnu, ve kterém
je materidl vysousen proudem suchych spalin ze spalovaciho
zafizeni. Buben rotuje kolem své osy a je ulozen na ocelovych
kladkach. Material je do suSarny dopravovan regulovatelnym

Snekovym dopravnikem ze zdsobniku mokré suroviny.

. L 5 w . POTREBNY TE-

OZNACENI ‘ SIRKA ‘ DELKA ‘ PRIKON ‘ VYKON ‘ e
BS 1000 2550 mm 6000 mm 5,5 kW 1t/hod 1000 kW
BS 2000 2550 mm 8000 mm 5,5 kW 2 t/hod 2000 kW

Primarni (hrubé) odlouceni

K primarnimu odlouceni hrubé frakce dochdazi v cyklonu. Sou-
Cdsti cyklonu je tésnici dstroji vystupu bubnoveé susarny. Veskery
materidl odlouceny z tohoto odlucovace je vyndsen Snekovymi
dopravniky do vihkomérné sondy. Vydech z tohoto odlucovace

je naveden do sekundarniho odlucovace.

OZNACENI YS ‘ ODLUCIVOST

CYKBS6-1900 1900 mm 3000 mm 3900 mm 92 %
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Sekundarni (jemné) odlouceni

Sekundarni odlouceni je zavislé na pozadavcich emisnich limitQ
koncentrace TZL. Pfi mirn&jSich pozadavcich jsou instalovany
dvojcyklony, pfi nutnosti splnéni nejpfisnéjsich pozadavki je
potfeba instalovat filtracni jednotku.

. , EMISNI KON-
OZNACENI HLOUBKA HMOTNOST g e

FJBS 1000 6770 mm 1650 mm 4940 mm 3610 kg <30 mg/m?

Sekundarni (jemné) odlouéeni

CENTRACE TZL

OZNAGENI ‘ VYSKA ‘ SiRKA ‘ HLOUBKA ‘ HMOTNosT | EMISNIKON-

DVCY 1300 6700 mm 3500 mm 7400 mm 4500 kg <5 mg/m?3

+420 730 163 960 | info@biomacindustry.cz
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Pasova susarna

Alternativa k bubnovym susdrndm jsou pdsové susarny Ceské-
ho vyrobce KATRES. Nizkoteplotni pasova susdrna vynika pre-
devsim nizkou spotifebou energie, vysokym vykonem, Setrnosti

k susenému materidlu a dlouhou zivotnosti. Tato technologie
suseni se nejCastéji vyuziva pfi vyrobé dfevénych pelet.

Kotel s filtraci spalin

Kotle s primyslovym spalovacim systémem od ceského vyrob-
ce ZDENEK FIEDLER s pIné hydraulickym pInénim paliva dosa-
huji diky aktivni recirkulaci spalin (znovunavrdceni spalin, které
odchaézeji do kominu zpét, do druhého tahu kotle) velmi nizkych
plynnych emisi NOx.

Filtrace spalin probiha velmi tGcinnym elektrostatickym filtrem,
ktery vynikd zejména nizkymi provoznimi ndklady (orientaéni
elektrickd spotieba 1kW na IMW tepelného vykonu kotle).

biomacindustry
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Drceni a filtrace
materialu

Drtici linka je zafizeni ur¢ené k desintegraci a homogenizaci
zpravidla usuSeného materidlu do podoby potfebné pro nadsled-
né lisovani v briketovacim nebo peletovacim lise. K tomuto byva
vyuzivano kladivovych drti¢li, které jsou svou inovativni kon-

strukci pfizplsobené pro vyrobni linky v nepfetrzitém provoze.

Aspiracni linka je zafizeni slouzici k odsdvani inkriminova-
nych suchych mist na briketovacich a peletovacich linkach.
K tomuto odsavani byva zpravidla vyuzivano filtracnich jednotek
spolecné s ventildtory s potrubim slouzicich k transportu odsa-
vaného materidlu. V rdmci automatiky linek byva tento odsdva-
ny materidl po odfiltrovani zpétné navrdcen do procesu vyroby.

730 163 960 | info@




Sekacka drevniho odpadu

Sekacky difevniho odpadu jsou robustni rychlobé&zné stroje
o velkém vykonu a jsou uréeny na likvidaci dfevniho odpadu,
jak mékkého, tak i tvrdého z pilafskych a dfevozpracujicich pro-
vozl. Sekacka drevniho odpadu zpracovava predevsim dlouhy
kusovy odpad na vysoce kvalitni $tépku. Kvalita vysledné frakce
je dana urovni Udrzby stroje a ndstroj, ale i kvalitou a typem

dfevniho materidlu na vstupu.

VYKON NA

I DRTICI A FILTRACNI TECHNOLOGIE

PRIKON HLAVNIHO

OZNACENI VSTUPNI OTVOR ‘ VSTUPU MOTORU HMOTNOST
S 80x300 80 x 300 mm 2-3,5 prm 18,5-22 kW 860 kg
S 150x400 150 x 400 mm 6-12 prm 37 kW 2100 kg
S 200x500 200 x 500 mm 10,5-18 prm 55-75 kW 3700 kg
| J
Kladivovy drtic

Kladivové drtice fady KD110 jsou vysledkem mnohaletého vy-
voje a zkusenosti s provozovanim drti¢d pfi vyrobé dievenych
briket a pelet. Vykonova fada kladivovych mlynt KD110 nabizi
zvyseny vykon drceni diky spojeni kladivového drti¢e s uklidfio-

vaci komorou a aspira¢ni jednotkou.

KD 110-550 1,5-2 t/hod 45-55 kW 1100 mm
KD 110-750 2-3 t/hod 55-90 kW 1100 mm
KD 110-1000 4-5 t/hod 90-132 kW 1100 mm

POCET KLADIV | HMOTNOST
64 5185 kg
100 5500 kg
128 5825 kg
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Pomalobézny drtic¢

Pro potfebu drceni dfevéného odpadu velké frakce je optimaini
vyuzit drti¢ s nizkymi otaCkami. Proces drceni dieva probiha po-
moci hydraulické pfitlacné desky, ktera tla¢i material v ndsypce.
Rezny rotor je osazen vyménitelnymi feznymi nastroji, které drtf
material pomoci tlaku proti fezaci listé. Poté pada podrceny ma-
teridl pres sito s otvory, které mohou byt v zavislosti na pouziti

drcené hmoty vyrobeny v primérech od 15 mm do 30 mm.

_— PRIKON PRIKON HYDRAU- | PRUMER
ozl MOTORU LICKEHO AGREGATU | ROTORU
LR 1000  22/30/2 x 18,5 kW 1,5 kKW 300 mm
LR 1400 30/ 2 x 22 kW 2,2 kW 300 mm

OTACKY

ROTORU | REZACICH NO

98 ot/min 27/54 2-6 prm
98 ot/min 38/76 4-8 prm

Filtracni jednotka

Filtra¢ni jednotka slouzi k zajisténi odsavani a odpraseni brike-
tovacich a peletovacich linek. Jednotka funguje v automatic-
kém provozu, cisténi filtracnich rukdvcd je zajisténo systémem
zpétného proplachu stlatenym vzduchem, tzv. ,Pulse-Jet®. Diky
instalovanym exploznim membrdndm a suchovodu splfuje jed-

notka pozadavky pozarni bezpecnosti.

MAX. KAPACITA

OZNACENI FILTRACNI PLOCHA AN SYSTEM CISTENI
FJ 1500 12 m? 1500 m%hod ~pulse jet"
FJ 3000 23 m? 3000 m3/hod ~pulse jet*
FJ 5000 57 m? 5000 m3/hod ~pulse jet*
y
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BIOMAC INDUSTRY s. r. 0.

Brnicko 1009
783 91 Unicov, CZ
IC: 05752574
DIC: CZ05752574

www.biomacindustry.cz
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